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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

@ Geschirrspulmaschine mit einem Spulbehalter und Verfahren zum Entfernen einer feuchten Luft aus einem 
Spuibehalter einer Geschirrspulmaschine 

@ In einer Geschirrspulmaschine (1) mit einem Spulbe- 
halter zum Spulen von Spuigutteilen wahrend einer Spiil- 
phase eines Spu I programmes und anschlieflendem 
Trocknen der Spulgutteile wahrend einer anschlief^enden 
Trocknungsphase dieses Spu I programmes ist eln Trock- 
nungsgeblase (25) umfasst, durch das wahrend der Trock- 
nungsphase feuchte Luft aus dem Spulbehalter abtrans- 
portierbar ist ErfindungsgemafS ist eine Speichereinrich- 
tung (19, 37) umfasst, welche in Stromungsrichtung der 
transportierten Luft dem Trocknungsgeblase (25) nachge- 
schaltet ist und durch welche aus der transportierten Luft 
Feuchtigkeit aufnehmbar, bis zum Ende der Trocknungs- 
phase speicherbar und anschlief^end wieder abgebbar 
ist. 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zum Entfer- 
nen einer feuchten Luft aus einem Spulbehalter einer Ge- 
schirrspulmaschine (1) wahrend einer Trocknungsphase 
eines Spulprogrammes, wobei ein Trocknungsgeblase 
(25) die feuchte Luft aus dem Spulbehalter absaugt. Nach 
dem Abtransport der feuchten Luft aus dem Spulbehalter 
wird die Feuchtigkeit der bewegten Luft entzogen und ei- 
ner Speichereinrichtung (19, 37) zugefuhrt, welche die 
Feuchtigkeit nach dem Ende der Trocknungsphase wieder 
abgibt. 
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fieschreibung 

[0001] Die Erfindung belriffi eine Geschinrspulmaschine 
mil eincrii Spillbchallcr nach dcm Oberbcgriff dcs An- 
spruchs 1. Femcr belriffi die Erfindung cin Verfahren zum 5 
Enlfernen einer feuchten Luft aus einem Spulbehalier einer 
Geschirrspulmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 
11. 

[0002] In einer Geschirrspulmaschine, insbesondere einer 
Haushaiis-Geschirrspulmaschine, isi Spiilgul zum Zwecke lO 
der Reinigung in einem Spulbehalier einordenbar. Der Rei- 
nigungsvorgang wird dabei von cinern Spiilprogranim ge- 
slcuert, das in einer mcisi clcktronischen Programmsteuc- 
rung abgespeicheri isi. Dieses Spulprogramm weist iibli- 
cherweise wenigstens einen Reinigungsgang, einen Zwi- 15 
schenspUlgang, einen KlarspUigang und eine abschliefiende 
Trocknungsphase auf. Wahrend dieser TVocknungsphase 
wird das Spiilgut von der nach den Spulgangen anhaftenden 
Spiilflussigkeil befreit. Diese. Trocknung wird hauplsach- 
lich dadurch errcichu dass das aus dcm vorangcgangcncn, 20 
mil besonders warmer Spiilflussigkeit ablaufenden Klar- 
spiilgang noch heisse Spulgul einen Verdunslungsprozess 
bewirkl. Es isi auch bekanni, diesen Trocknungsprozess 
noch zu untersiiiizen, indem ein zusalzlicher Heizschriii die 
Temperaiur im Spulbehalier weiier erh5hl, so dass die 25 
Feuchtigkeit der im Spulbeh^ter behndlichen Lufl an den 
relaliv kallen Spulbehallerwanden noch besser kondensiert. 
und dadurch die Luflfeuchiigkeil im Spulbehalier reduzierl 
wird. 

[0003] Als alternative Mdglichkeii, die Feuchtigkeit im 30 
Spulbehalier zu reduzieren, ist bekanni, die feuchte Lufl 
mittels eines Trocknungsgeblases aus dem Spulbehalier ab- 
zuiransportieren. Dabei wird gleichzeilig irockene Umge- 
bungslufl in den Spulbehalier eingebrachi. Die Feuchllufl 
wird in der Rcgel an der als Beschickungsliire ausgebildelen 35 
Vorderwand in den Aufstellraum uber eine Ausblasofifnung 
geblasen. 

[0004] Eine derarlige Spiilguttrocknung weist den Nach- 
teil auf; dass zwar bei herkoimnlichen Einbaugeraien mil ei- 
ner im oberen Bereich der Beschickungsliire angeordneien 40 
Bedienblende mil einem der Bedienperson zugewandten 
Bedienfeld problenilos diese Ausblasoffnung in dieser Be- 
dienblende inlegrierbar isi, sie kann jedoch bei verslarkl auf 
den Markl drangenden volliniegrierbaren Geschirrspulma- 
schinen nichl an der Geratefronlseite angeordnei werden. 45 
Solche vollintegrierbare Geraie sind niimlich dazu be- 
stimmt, eine sich uber die gesamie Hohe der Beschickungs- 
liire erstreckende Frontplatle im Design der Kiichenmobel 
aufzunehmen, welche eine don angeordnete Ausblasoff- 
nung abdeckcn und wirkungslos mac hen wurdc. 50 
[0005] Der Erfindung liegl dahcr die Aufgabc zugrunde, 
eine Geschirrspiilmaschine mil einem Spiilbehalter gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und ein Verfahren zum 
Enlfernen einer feuchten Luft aus einem Spulbehalier einer 
Geschirrspulmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 55 
1 1 anzugeben, durch welche in dieser Geschirrspuhnaschine 
gercinigtes Spiilgut besonders gutlrockenbar ist, ohnc dass 
es erforderlich ist, eine Ausblasoffnung an der Beschik- 
kungsiiire anzuordnen, 

[0006] Die Aufgabe wird bei einer solchen Geschirrspul- 60 
maschine gemaB der Erfindung dadurch gelosi, dass eine 
Speichereinrichtung umfassi ist, welche in Su'omungsrich- 
lung der tran sport ierten Luft dem Trocknungsgeblase nach- 
geschallet ist, und durch welche aus der irdnsportierlen Lufl 
Feuchtigkeit aufnehmbar, bis zum Ende der Trocknungs- 65 
phase speicherbar und anschlieBend wieder abgebbar ist. 
[0007] Bei einem solchen Verfahren ertblgt die Losung 
der Aufgabe erfindungsgemilB dadurch, dass nach dem Ab- 



892 Al 

2 

transport der feuchten Luft aus dem SpUlbehalier die Feuch- 
tigkeit der bewegten Lufl entzogen und einer Speicherein- 
richtung zugefuhrt wird, welche die Feuchtigkeit nach dem 
Ende der Trocknungsphase wieder abgibl. 
[0008] Die feuchle Ablufl dcs Trocknungsgeblases muss 
nun nichl mehr ggf. iiber einen Adapter zur Ausblasoffnung 
in der Bedienblende (oder im Sockel des Geraies) geleitel 
werden, damit der Feuchiigkeitsgehalt der Spiilbehalterluft 
reduzierl wird. Vielmehr wird sie aus der dem Splilbehalter 
entnommenen Feuchllufl abgespaliei, so dass die weiter- 
transportierie Luft getrocknei ist. Die Feuchtigkeit wird 
zwischengespeicherl und verzogerl an die Umgebungslufl 
abgegcbcn, wofiir der Zeilraum zwischcn zwei Spiilpro- 
grammen oder bei einem unmittelbar nachfolgenden weite- 
ren Spulprogramm wenigstens der 2^itraum zwischen den 
jeweiligen Trocknungsphasen zur VerfUgung steht. Dazu 
wird die Feuchllufl uber ein geeignet gestalietes Bauieil in 
der Geschirrspiilmaschine gefiihrt, welches die Feuchtigkeit 
aufnimmi. Dieses Bauteil kann dabei ein Absorptions- oder 
ein vorzugswciscn eine Kiihlflache aufweiscndes Konden- 
salionsmedium umfassen. 

10009] Als eine besonders geeignete Kiihlflache steht die 
innere Oberttache einer auBeren Wand einer doppelwandi- 
gen Beschickungsliire zur Verfugung. Der Zwischenraum 
dieser doppelwandigen BeschikkungsiUre kann namlich als 
Kanal fUr die transpordene Feuchduft dienen und der 
Feuchllufl wird gleichzeiug wahrend ihrer Durchftihrung 
die umfasste Fliissigkeit entzogen. Diese Riissigkeit schlagt 
sich an der inneren Oberflache der AuBenwand nieder, da 
diese Wand als Grenzflache von warmer Spiilraumatmo- 
sphiire zu kaller Aufslelh^umalmosphare fungien. 
[0010] Eine besonders geeignete Ausbildung der Erfin- 
dung sieht vor, dass der Raum zwischen der auBeren Wand 
und einer inneren Wand der Beschickungsliire durch einen 
Wandabschnitl abgeschlossen ist, der einen Transport der 
Feuchtigkeit im Raum nach auBen ermbglicht. Dies kann 
beispielsweise eine bei einer in geschlossenem Zustand 
senkrechl ausgerichteler Beschickungsliire untere Ab- 
schluBwand dieses Tiirzwischenraumes sein. Insbesondere 
besiehl der Wandabschnitl aus einem Kapillarwerkstoff mil, 
einer nach auBen gerichteten Verdunstungsflache. Ist dieser 
Wandabschnitl zudein rinnen- oder rohrfonnig ausgeslaltel, 
so kann er die an der auBeren Wand der Tiire ablaufende 
Fliissigkeit aufnehmen und sukzessive infolge seiner Be- 
schaffenheil nach auBen abgeben. 

[0011] Nach dem Durchlaufen dieser Flussigkeits-Spei- 
chereinrichlung kann die zumindest teilweise getrocknele 
Lufl in den Aufstellraum geblasen werden, wobei sich bei 
volHntegrierfahigen Geraten besonders der Sockelraum des 
(jcratcs cigncl. Vorzugsweise wird die Lufl jedoch dem 
Splilbehalter wieder als Trockcnluft zugefuhrt, so dass ein 
Umluffsystem ausgebildet ist. 

[0012] Isi die Temperaturdifferenz an der auBeren Wand 
der BeschikkungsiUre nichl groB genug, um eine ausrei- 
chende Abspallung der Feuchtigkeit zu bewirken, so kann 
die Temperaiur im Zwischenraum der Beschickungsliite 
durch cine inncrhalb dcs Zwischenraumcs oder inncrhalb 
des Siromungsweges vor dem Zwischenraum angeordnete 
Heizung erhohl werden. 

[0013] Die Erfindung wird im folgenden anhand der 
2^ichnungen eines Ausfiihrungsbeispiels naher eriSutert. 
[0014] Dabei zeigen 

[0015] Fig, 1 eine Haushalts-Geschirrspiilinaschine in der 
Seitenansichl; 

[0016] Fig. 2 die Innenansicht einer Beschickungsliire der 
Geschirrspiilmaschine gemaB Fig. 1; 
[0017] Fig. 3 die Beschickungsture gemiiB Fig. 2 in der 
Schnittdarsiellung enilang der Linie III-III; und 
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10018J Fig. 4 die BeschickungstUre geinafi Fig. 2 in der 
Schnilidarsiellung entiang der Linie IV-IV. 
[0019] Eine HaushaUs-Geschirrspulmaschine 1 weisl ein 
Gchause 3 auf, inncrhalb desscn sich ein nichl dargestclllcr 
Spulbehiikcr bcfindct. Der Spulbehaltcr isl mil. Hilfe cincr 5 
BeschickungstUre 5 zuganglich, welche an einer horizonia- 
len Achse an der Unierkanie der BeschickungstUre 5 
schwenkbeweglich am Gehause 3 angeordnet ist. In einer 
horizoniaien Ausrichtung der BeschickungstUre 5 kann 
Spulgut in den Spulbehaltcr eingebracht werden. In der in lO 
Fig. 1 dargestellien vertikalen Ausrichtung verschlieBt die 
BeschickungstUre 5 den Spulbchaltcrinncnraum. Die Ge- 
schirrspulmaschine 1 weist zudcm noch cinen Sockel 7 und 
einen Biendentrager 9 auf, welcher unter anderem nicht dar- 
gestellte Bedienelemente zuni Steuem des Haushaltsgerates is 
1 aufnimmt. 

[0020] Bei der Geschirrspulmaschine 1 des Ausfuhrungs- 
beispiels handelt es sich um ein sogenanntes vollintegriertes 
Gerat, d. h. sie ist vollstandig verblendet in einer Kuchen- 
zcile cingcbaut. Zur Anpassung an das Kuchcndekor ist der 20 
BeschickungstUre 5 eine Frontplatte 11 vorgesetzt, welche 
die gesamte Vorderseite der 'I'ure 5 abdeckt. Die TUre 5 laBt 
sich mit einem Griff 13 (ebenfails im Design der KUche aus- 
gebildet) offnen und schlieBen. Iin geschiossenen Zustand 
greifc ein nicht dargestellter SchlieBbugel in einen Schlitz IS 25 
an der Innenseite der BeschickungstUre 5 in den Innenbe* 
reich des Blendentnigers 9 ein, in dein ein ebenfails nicht 
dargestelltes TiirschloB den SchlieBbugel aufnimmt, so dass 
der Spulraum mil der so geschiossenen Ture 5 fur einen 
SpUIvorgang verschlossen ist. 30 
[0021] Die BeschickungstUre 5 ist, wie in Fig. 3 und 4 dar- 
gestellt, in einer doppelwandigen Ausfuhrung. Dabei um- 
fasst sie ein Innenturblech 17 und ein AuBenturblech 19, die 
in einein Abstand voneinander annahernd parallel zueinan- 
dcr angeordnet sind. Das Innenturblech 17 wird irn SpUlbe- 35 
trieb kontinuierlich von Spruhstrahlen angespruht. Da das 
Auftreffen dieser Spruhsu-ahlen Tromnielgerausche verur- 
sacht, ist an der dem Spulbehaltcr abgewandlen Seite des In- 
neniurblechs 17 ein Dammvlies 21 angesetzt, welches die 
auftretenden GerSusche dSmpfen soil. Dieses Dammvlies 21 40 
liegt nur am Innenturblech 17 an. Seine Dicke ist so ge- 
wahlt, dass ein LufLspall 29 /wischen Dammvlies 21- und 
AuBenturblech 19 ausgebildet ist. 

[0022] Daniit das Dammvlies 21 in der am Innenturblech 
17 anliegenden Lage verb lei bt, ist zusatzlich zu weiteren 45 
nicht dargestellten Befestigungsmitteln ein Klemmsteg 33 
am AuBenturblech 19 angeordnet. Dieser Klemmsteg 33 
verlauft parallel zu den Seitenkanten des AuBentUrbleches 
19 und befindet sich auf dessen Mittelachse. Oberseitig 
schlieBt der Klemmsteg 33 an der pairallcl zur Blendentra- 50 
geruntcrseitc ausgcrichteten Oberscite 20 des AuBcntur- 
blechs 19 an. Nach unten erstreckt er sich uber etwa drei 
Viertel der H5he des AuBenturblechs 19, so dass seine Un- 
terkante 35 in der unteren Halfte des AuBenturblechs 19 an- 
geordnet ist. Der Klemmsteg 33 erstreckt sich in Richtung 55 
Innenturblech 17 geringfugig Uber die-Breile des Luftspaltes 
29 hinaus, so dass das Dammvlies 21 vom Klemmsteg 33 
leicht eingekerbt und dadurch an das Innenturblech 17 ange- 
drUckt wird. 

[0023] SchlieBlich umfassl die Geschirrspulmaschine 1 60 
noch ein Trocknungsgeblase 25, welches im Biendentrager 
9 eingebaut ist. Dieses Trocknungsgeblase 25 saugt wah- 
rend einer Trocknungsphase des die Geschirrspulmaschine 
1 steuemden Spulprogramrnes aus dem Spulbehaltcr die 
nach dem SpulprozeB vorliegende Feuchtluft ab. Dazu ist im 65 
Innenturblech 17 im Bereich des Blendentragers 9 ein An- 
sauggilter 23 vorgesehen, welches mit dem Ansaugstutzen 
23 des Trocknungsgebljises 25 gekoppelt isi. Dber einen 
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Ausblasstutzen 27, der durch die Blendentragerunterseite 
und die AuBeniUrblech - Oberseite 20 gefUhrt ist, wird die 
Feuchtluft in den als Luftspalt 29 ausgebildeten Zwischen- 
rdum der Beschikkungsiure 5 gcblasen, 
[0024] Da nun die AuBentUre 19 in diesem Zwischenraum 
29 das relativ kiilteste Bauteil ist (das Dammvlies 21 ist we- 
gen seiner Anlage am den heissen SpUlbehalter abschlieBen- 
den Innenturblech 17 durch dieses aufgewarmt), konden- 
siert dort beim Vorbeisiromen der Feuchtluft ein Teil der 
Feuchtigkeit aus, lauft am AuBenturblech 19 entiang nach 
unten ab und wird im Bereich der Unterkante des AuBentUr- 
bleches 19 von einem rinnenformig ausgestalleten und par- 
allel zur Unterkante des AuBenturblechs 19 ausgcrichteten 
Materialstreifen 37 aufgefangen und zunachst darin gespei- 
chert. Die dadurch in ihrer Feuchtigkeit verringerte Luft 
strbmt weiter innerhalb des Zwischenraumes 29, wobei sie 
wegen des Klemmsteges 33 einem U-formigen Stromungs- 
weg folgt, bis zu einem Einblasgitter 31, durch das sie wie- 
der in den Spub*aum eintritt. Das Einblasgitter 31 ist eben- 
fails im Innenturblech 17 angeordnet und liegt etwa auf an- 
nahernd gleicher Hohe mit dem Ansauggitter 23. Auf diese 
Weise ist ein Umluftsystem gebildet, das wahrend der 
Trocknungsphase eine kontinuierliche Trocknung der stro- 
menden SpUlbehalterluft bewirkt. 

[0025] Der Materialsu*eifen 37, der das Kondensat auf- 
nimmt, umfasst einen Kapillarwerkstoff, z. B. LOschpapier. 
Zwischen den Trocknungsphasen zweier aufeinanderfol- 
gender SpUlgange gelangt das Kondensat durch die Kapil- 
larstruktur den Rinnenmaterials auf deren nach auBen ge- 
richtete Oberflache und verdunstet dort. 
[0026] Im Ubrigen muss das Dammvlies 21 z. B. durch 
eine Impragnierung oder durch EinschweiBen in eine Folic 
vor der Aufnahme von Wasser geschUtzt sein, um Schim- 
melbildung oder ahnliches zu verhindern. 

PatentansprUche 

1 . Geschirrspulmaschine mit einem Spulbehaltcr zum 
Spulen von Spulgutteilcn wShrend einer Spulphase ei- 
nes Spulprogramrnes und anschlicBcndem Trocknen 
der Spulgutteile wahrend einer anschlicBcnden Trock- 
nungsphase dieses Spulprogrammes, wobei ein IVock- 
nungsgeblase umfaBt ist, durch das wahrend der TVock- 
nungsphase feuchte Luft aus dem SpUlbehalter aburans- 
portierbar ist, dadurch 'gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinrichtung (19, 37) umfasst ist, welche in 
Stromungsrichtung der transportierten Luft dem Trock- 
nungsgeblase (25) nachgeschaltet ist, und durch wel- 
che aus der transportierten Luft Feuchtigkeit aufnehm- 
bar, bis zum Endc der Trocknungsphase spcicherbar 
und anschlicBcnd wicder abgcbbar ist. 

2. GeschicTSpulmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Speichereinrichtung (19, 37) 
ein Absorptionsmedium umfasst. 

3. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Speichereinrichtung (19, 37) 
ein Kondcnsaiionsmcdium (19) umfasst. 

4. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 3, dadurch, 
gekennzeichnet, dass das Kondensationsmedium (19) 
eine KUhlflache aufweist. 

5. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die KUhlflache die innere Ober- 
flache einer auBeren Wand (19) einer doppelwandigen 
BeschickungstUre (5) ist 

6. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet; dass der Raum (29) zwischen der Au- 
Beren Wand (19) und einer inneren Wand (17) der Be- 
schickungstUre (5) durch einen Wandabschnitt (37) ab- 
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geschlossen ist, der einen Transport der Feuchtigkeit 
im Raum (29) nach auBen ermdglicht. 

7. GcschirrspUlmaschine nach Anspruch 6, dadurch 
gekenn/cichnet, dass der WandabschniU (37) cin Ka- 
pillarwcrkstofT mil eincr nach auBcn gerichlelen Vcr- 5 
dunsiungsflache isi. 

8. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnel, dass der WandabschnilL (37) 
rinnenfonnig isi. 

9. Geschirrspuhnaschine nach wenigsiens einem der lO 
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnel, dass die 
vorn Trocknungsgeblasc (25) aus dcin Spiilbehallcr ab- 
gesaugtc Luft dcm Spiilbchakcr niit vcrringcrlem 
Feuchtigkeitsanteil wieder zufLihrbar ist. 

10. Geschirrspulmaschine nach wenigstens einem der 15 
AnsprUche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet» dass eine 
Zusatzheizung fur ein beschleunigtes Austreiben der 
Feuchtigkeit aus der Speichereinrichtung (19, 37) um- 
fasst ist. 

11. Verfahrcn zum Enifernen cincr fcuchten Luft aus 20 
einem Spulbehalter einer (jeschirrspiilmaschine wah- 
rend einer Trocknungsphase eines Spiil programmes, 
wobei ein 'JVocknungsgeblase die feuchte Luft aus dem 
Spulbehalter absaugt, dadurch gekennzeichnel, dass 
nach dem Abtransport der feuchten Luft aus dem Spul- 25 
behalter die Feuchtigkeit der bewegten Luft entzogen 
und einer Speichereinrichtung (19, 37) zugefuhrl. wird, 
welche die Feuchtigkeit nachdem Bnde der Trock- 
nungsphase wieder abgibt. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, dass die Abgabe der Feuchtigkeit durch Lei- 
lung in Richtung des AuBenbereiches der Geschirrspul- 
maschine (1) erfolgl. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnel, dass die Abgabe der Feuchtigkeit durch 35 
Austreiben mil Hilfe von Diffusion und Verdunstung 
erfolgl. 

14. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 
11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Trock- 
nungsgeblasc (25) die feuchte Luft in einen Zwischen- 40 
raum (29) einer doppelwandigen Beschickungsture (5) 
transportien, in welcheiri sich die Feuchtigkeit an der 
Innenseite einer dem AuBenbercich der Geschirrspul- 
maschine (1) zugewandten Wand (19) niederschlagt 
und wegen deren annahemd senkrechter Ausrichtung 45 
an dieser ablauft und im Bereich deren Unlerkante auf- 
gefangen wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Kondensal in einer Rinne (37), die 
aus einem Russigkcit Icitcnden Kapillarwcrksloff be- 50 
stcht, aufgcfangen wird, und an deren nach auBen gc- 
richieter Oberflache verdunslel. 

16. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 
11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Ausuieb 
der Rassigkeit aus, der Speichereinrichtung (19, 37) 55 
durch eine Zusatzheizung verstMrkt wird. 
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